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Technische Details
Kapazität 2 CSA-Anzüge Größen alle Größen
Gewicht 50 kg Typen / Modelle alle Typen und Modelle

Universal-Kübel-Wagen
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Sach-Nr.: 8-988-810520 - 02.2015      A= Angebots-Zeichnung; E= Entwurfs-Zeichnung; F= Fertigungs-Zeichnung; S= Sonder-Zeichnung Pro-E

LVD-Prog.
vorhanden nein Freimaßtoleranzen nach DIN ISO 2768 T 1+2

Maße: Mittel; Form und Lage: K
Freimaßtoleranzen nach DIN 8570 für

Schweißkonstruktionen

Genauigkeitsgrad: -; Form und Lage: -

        Musterrichtung

Oberflächensymbole nach DIN ISO 1302

       für materialabtragende Bearbeitung

       für nicht materialabtragende Bearbeitung

Zeichnungs-Zusatzangaben nach PWN 0610

DXF-Datei
vorhanden nein 
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(1:)

Gez. 21.09.92 Poe

Benennung:
 

Universal-Kübel-Wagen
 

P9-UKW
 

Gepr. 21.09.92 Poe 

Status/
Version Entwurf; -.1

Ursprungs-
zeichnung: - 
Zeichnung
besteht aus: 1 Blatt:

Blatt Nr. 1

F
Auftrag - Nr.

-
Sach - Nr (gleich Zeichnungs - Nr)

 

UKW-PDB
DIN A

4
Format

Ersetzt durch:  Ersatz für:  

Pos. Benennung Sachnummer Menge Teilenummer Fertigmaß
L

Fertigmaß
B GS

1 HEBEL  1 4-539-413109 0,0 0,0 5

2 Vorweichkübel Universal-Kübel-Wagen 1 4-828-416169 0,0 0,0 5

3 ENTDRÖHNUNGSFOLIE - 8-583-039771 1 5-360-429206 623,0 360,0 5

4 ROHRKAPPE FÜR ROHR 4KT-40 X 1,5 BIS 2 7-396-017851 1 5-941-413000 0,0 40,0 8

6 Bockrolle D=100-B=35-H=128- Rollenlager - blau 2 6-955-136283 0,0 0,0 1

7 Lenkrolle mit Totalfeststeller D=100-B=35-H=128- Rollenlager - blau 2 6-955-136284 0,0 0,0 1

8 RUNDDICHTRING  24 X 6,0 1 7-358-012817 0,0 0,0 1

9 ROHRSTOPFEN - KUNSTSTOFF - SCHWARZ FÜR ROHR D=25 - WANDSTÄRKE 1 BIS 21 7-396-017868 0,0 0,0 1

10 KUGELKNOPF DIN 319 - C32 - M8 1 7-471-008873 0,0 0,0 1

11 Sechskantschraube M 8x 12 16 7-005-001053 0,0 0,0 1

12 Sechskantmutter M 8 16 7-205-008111 0,0 0,0 1
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